LiIFTER SiISTEM

Oksijen veya Plazma torglarinin makine lizerinde gerek manuel gerekse otomatik olarak
calismasina yardimci olan tasiyici sistemlerdir .

Urlin CNC plazma ve oksijen makinasi imalatcilari i¢in dizayn edilmis
olup lc farkh sekilde kullanilabilir ;

1- Kapasitif kontrol
Arc kontrol
3- Manuel kontrol

Genel ozellikler

Motor 24 V

200 mm hareket kapasitesi ( opsiyonel olarak 300mm (retim vardir )
60 mm/dakika hiz

12 kg tasima kapasitesi ( opsiyonel olarak 30 kg tiretim vardir )
Mekanik carpisma engelleme sistemi

Carpisma aninda otomatik park pozisyonuna alma ozelligi

KAPASITIF SISTEM — ( MOTOR KONTROL UNITESi — SENSOR
KONNEKTOR UNITESI )

Cnc oksijen kesim makinalarinda , kesilen parca ile tor¢ arasindaki
mesafeyi mm olarak sabit tutmayi saglayan sistemdir . Kararh calisir .
Lifter sistemine dogrudan adapte edilebilir . Manuel yukari asagi ve
otomatik mesafe kontroliinii sistemde saglar . Sistem iki ana
Uriinden olusur .

1- Motor Kontrol Unitesi
2- Sensor Konnektor Unitesi




Genel Ozellikler

24V /6,5 A max
Yukari sinyali
Asagi sinyali
Otomatik sinyali
Patlatma sinyali
Carpisma sinyali
Otomatik sinyali

Koaksiyel Kablo - Tor¢ Kelepgesi - Halka Elektrod

Koaksiyel Kablo , motor kontrol linitesi ile sensor konnektor Gnitesi
arasinda haberlesmeyi saglayan kablodur .

Tor¢ Kelepcesi, torg ile sensor konnektér Unitesinini birbirine
sabitlemeye yarayan pargadir .

Halka elektrot , sensor konnektor Unitesine baglanan paslanmaz
metalden Uretilen , mesafe kontroliine yardimci olan elektrottur .
Olcileri torg kalinhgina gére degisir . 34-60-75 mm caplarinda

g farkh olcliye sahiptir .
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Uzaktan Potansiyometre Kontrolii
Lifter sistem , kapasitif kontrolde otomatik kesim yaparken , operator
CNC kumanda paneline baglanan Uzaktan Potansiyometre Kontroli ile

torcun kesilen parca ile olan mesafesini mm olarak daha ince ayar
yapmasini saglamaya yarayan Grindr .

Oksijen Torglar

CNC oksijen plazma kesme makinalari Ureticilerinin direk
makinaya montaji icin Gretilmis Gniversal tip oksijen kesme
torglar

Kesim kapasitesi : 6-300 mm

500 mm kalinhiga kadar kesim yapabilen 6zel iretim

torglarimiz mevcuttur

Tum torglar Tanaka marka uclarla calismaktadir .

Oksijen Bekleri ve Kaynak Agzi Agma Aparati
Japon Tanaka Marka Oksijen ve Asetilen kesme uclari .

00 dan 9 numaraya kadar mevcuttur .

Acili Kesim Aparati, oksijen torcuna direkt adapte edilebilen,
manuel olarak ayarlanarak 45 dereceye kadar kaynak agzi
kesme olanagi saglayan bir tiriindiir . Uzerinde aci cetveli
mevcuttur . Her numara kesme ucu ile ¢alisabilir .




Gaz Ayirici Sistem

Kesme islemi igin torcunuza gelen Propan ( Aygaz ) gazini
ayirip otomatik ategleme sistemine génderen ayrag .

Otomatik atesleme sisteminin ilk pargasidir ve bulunmak
zorundadir.

Cakmak Sistemi

Otomatik atesleme sisteminin ikinci pagasidir ve bes kisimdan
olusmaktadir .

Plrmiuz

Briilor

Yanmaz atesleme kablosu
Celik kapli fiber hortum
Cakmak torg¢ baglantisi

Otomatik atesleme sisteminde bulunmak zorundadir.

Atesleme Bobini

Otomatik atesleme sisteminin tglincl ve son pacasidir.

24VDC 2A

10kV
17mA rms

Otomatik atesleme sisteminde bulunmak zorundadir.




Oksijen Triple Kesme Sistemi

Triple kesme sistemi sayesinde , kesim masasina konulan agir
tonajl plakalar, yerinden oynatilmadan (st ve alt kismina, K
ve X kaynak agzi gibi islemleri yapmanizi saglar . Cok ciddi bir
iscilik ve zaman tasarrufu saglar . Gerek bizim torglarimiza
gerekse elinizde bulunan torglariniza uygulanma imkani
muimkunddr.

Gaz Dagitici Kolektorler

*S8 CNC oksijen kesme makinalariniza, iki veya daha fazla oksijen

istasyonu eklemek istediginizde , her istasyon icin ayri saat
kullanmadan, tiim istasyonlara ayri ayri gaz dagitmanizi
saglayan sistemdir . Kesme gazi, propan, tavlama ve yuksek
tavlama kisimlarindan olusmaktadir .




